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Abstract for FR2526504 

The present invention discloses a plastic tube abutment for a wire protection. This 
plastic tube abutment comprises an axial cavity 3 including an inner wall 12 to receive 
an end tube 4, extended by the a hole 7 allowing the wire 5 to be housed. The plastic 
tube abutment is characterized in that it a central annular part 10 being crossed by the 
hole 7, the part 7 protruding in the cavity 3 and comprising a cylindrical external wall 
1 1 defining together with the inner wall 12 of the cavity 3 an annular chamber 13 to 
house the end part of the tube. 



REPUBLIQUE FRANQAISE 

INSTITUT NATIONAL 
OE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 



PARIS 



(fl) N° do publication : 

(A n'utiliser que pour les 
commandes de reproduction). 



2 526 504 



A1 



DEMANDE 
DE BREVET D'INVENTION 



N° 82 07719 



(54) fiutee de conduit de gainage de cable et procede de montage d'une extremite de conduit dans une 
telle butee. 



5l) Classification international (Int CI. 3 ). F 16 C 1/26 / B 60 T 1 1/04; B 62 L 3/00. 



(22) Date de depot 

@) @ © Priorite revendiquee 



4 mai 1982. 



yj) Date de la mise a la disposition du 

public de ia demande B.O.P.I. — « Listes » n° 45 du 10-11-1983. 



@ Deposant : SOCIETE ANONYME DBA. — FR. 



(72) Invention de : Charles Guidicelli. 



73) Tltulaire 



(74) Mandataire : G. Le Moenner, service brevets Bendix. 
w 44. rue Francois-I", 75008 Paris. 



D 



Vente des fascicules a I'lMPRIMERIE NATIONALS. 27. rue de la Convention — 75732 PARIS CEDEX 15 




2526504 

1 

BUTEE DE CONDUIT DE GAINAGE DE CABLE ET PROCEDE 
DE MONTAGE D'UNE EXTREMITE DE CONDUIT DANS UNE TELLE BUTEE 

La presente invention concerne les butees de conduit de 
cable pour commande mecanique, notamment pour commande par cable de frein 
ou d'embrayage de vehicule. 

Les butees de conduit de cable de ce type, generaleraent 
5 en materiau plastique, se presentent sous la forme d T un corps monbloc de- 
finissant une cavite cylindrique interne de reception de I'extremite du 
conduit de gainage de cable et se prolongeant,a. partir d'un epaulement 
de fond annulaire, par un alesage de passage de la portion du cable fai- 
sant saillie par rapport a I'extremite du conduit et destinoaa etre reliee 

10 a l'organe a actionner. Les cables de ce type comportent un conduit souple 
metallique, constitue le plus souvent par une structure du type ressort 
helicoldal a spires jointives. L'extremite du conduit est emmanchee dans 
la cavite de la butee de facon a venir normalement porter en butee contre 
1* epaulement interne de fond de la cavite. Lors de V implantation du 

15 cable le conduit du cable doit adopter tres frequemraent un profil sinueux. 
de sorte qu'il se cree des contraintes de desalignement entre I'extremite 
du conduit et la butee normalement montee, elle, sur un support stationnaire 
Actuellement, I'extremite du conduit est vissee par taraudage dans 1 T alesage 
de la cavite de la butee, ce qui presente toute satisfaction en cas de 

20 fonctionnement sensiblement axial du cable. Toutefois, comme sus-mentionne , 
le conduit du cable est generalement sollicite par une courbe au voisinage 
immediat de la butee, de sorte que I'extremite du conduit a tendance a se 
placer en biais en amenant ainsi 1' arete interieure de I'extremite du 
conduit a porter contre le cable par ailleurs guide dans 1' alesage de pas- 

25 sage de la butee, ce qui peut se traduire tres rapidement par un endomraa- 
gement extremeraent prejudiciable des brins f ormant le toron du cable, avec 
les inconvenients afferents. II a ete egaleraent envisage de coller I'ex- 
tremite enmanchee du conduit dans la cavite de la butee. Toutefois, pour 
prevenir la mise en biais de I'extremite du conduit dans la cavite, il 

30 faut recourir a des doses de colle importantes qui, du fait de l'emmanche- 
raent de I'extremite du conduit dans la cavite, peuvent etre repoussees a 
I'interieur de la butee ou couler dans le passage du cable et s'introduire 
entre ce dernier et le conduit de gainage. 

La presente invention a precisement pour objet d'obvier 

35 aux inconvenients de ces techniques anterieures en proposant une nouvelle 
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structure de butee de configuration simple, n'oberant nullement les 
couts de fabrication e garantissant un parfait maintien de 1* extremite du 
conduit dans la cavite de reception de la butee. 

Pour ce faire, selon une caracteristique de la presente 
5 invention, la butee de conduit de gainage de cable, comprenant une cavite 
axiale coraportant une paroi interne pour recevoir une extremite de con- 
duit de cable prolongee par un alesage traversant permettant le passage 
du cable, est caracterisee en ce qu f elle comprend une partie annulaire 
centrale, traversee par l f alesage, faisant saillie dans la cavite et 
10 eomprenant une paroi externe cylindrique definissant avec la- paroi interne 
de la cavite une chambre annulaire pour recevoir la partie d 1 extremite du 
conduit. 

Avec cet agencement, la paroi externe de la partie annu- 
laire centrale forme une portee interne suppleraentaire cooperant avec la 

15 face interne du conduit, lequel est ainsi repris et correctement maintenu 
dans la cavite de reception de la butee, en ernpechant que l f extremite du 
conduit se mette en biais et en protegeant eff icacement le cable de tout 
contact avec les aretes d f extremite du conduit. De plus, cet agencement 
facilite la solidarisation par collage de l 1 extremite du conduit dans la 

20 cavite en evitant que des gouttes de colle puissent penetrer dans l'espace 
de coulissement du cable, le probleme sus-mentionne de repoussage de la 
colle lors de l f introduction de l f extremite du conduit aboutissant tout 
au plus a encoller de ce fait la paroi externe de la partie annulaire 
centrale pour assurer une liaison supplementaire a ce niveau avec le 

25 conduit du cable. 

D'autres caracteristiques et avantages de la presente 
invention ressortiront de la description suivante d'un mode de realisa- 
tion, faite en relation avec les dessins annexes, sur lesquels : 

- la figure Vest une coupe schematique d'une but£e de 
30 oonduit de l'art anterieur illustrant les problemes de raise en biais de 

1 1 extremite du conduit de cable dans cette technique anterieure (la raise 
en biais etant £>rtement exageree sur cette figure pour en faciliter la 
comprehension) ; 

- la figure 2 est une vue en coupe longitudinale d'une 
35 butee selon 1 T invention ; et 

- la figure 3 est une vue similaire a la figure 1 man- 
trant la raise en place de 1' extremite de conduit de cable dans la butee 
selon 1* invention. 
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Sur les dessins et dans la description qui va suivre, 
les elements identiques ou analogues portent les memes chif fres de re- 
ference. 

Dans 1* assemblage classique represente sur la figure 1, 
5 on reconnait .une butee 1 de conduit de gainage de cable comprenant une 

partie de plus grand diametre 2 definissant une cavite cylindrique interne 
3 pour recevoir l'extremite du conduit de gainage 4 d r un cable d'actionne- 
ment 5, et une partie de dimaetre reduit 6 traversee par un alesage axial 
7 de passage du cable 5 et debouchant dans la cavite 3 en definissant 

10 ainsi, dans le fond de celle-ci, un epaulement annulaire 8 sur lequel 
vient normalement porter I'extremite frontale du conduit 4. Le raccor- 
dement entre les deux parties 2 et 6 definit un epaulement externe 9 
servant au positionnement de la butee sur un organe support stationnaire. 
Comme sus-mentionne , dans les techniques anterieures les solicitations 

15 exercees en desalignement sur le conduit 4 amerient l'extremite de ce der- 
nier a se placer en biais, eventuellement avec deformation de la section, 
de sorte que l f arete interne d r extremite du conduit 4 vient porter, dans 
la zone reperee A, contre le cable 5. 

La butee selon 1* invention, representee sur les figures 

20 2 et 3> est, pour sa plus grande part, identique a la butee connue prece- 
demment decrite. Toutefois f conformement a la presente invention, cette 
butee realisee avantageusement en polyamide compprte une partie annulaire 
centrale 10 traversee par 1* alesage 7 et faisant saillie dans la cavite 3 
de facon a menager, entre sa paroi externe cylindrique 11 et la paroi 

25 . interne 12 de la cavite 3, une chambre annulaire 13 debouchant dans la 
cavite 3 et delimitee par 1' epaulement annulaire 8 de fond de la cavite. 

On a represente sur la figure 3 la mise en place de 
l'extremite de conduit du cable dans la butee selon V invention, Le 
gainage du cable 5 comporte generalement , outre le conduit metallique 

30 souple 4, un tube de coulissement interne 14 en materiau plastique a 
faible coefficient de friction et une gaine de recouvrement externe 15 
. en materiau plastique, par exemple en chlorur de polyvinyle. Avec 
1 1 amenagement de butee selon 1* invention, la partie d'extremite de la 
gaine de recouvrement 15 n'est pas enlevee pour denuder la zone d'extre- 

35 mite du conduit 4, l f ensemble etant insere dans la cavite 3 apres depot 
sur la paroi interne 12 de cette derniere et/ou sur la gaine 15 de 
matiere adhesive. L , emmanchement de I'extremite du conduit 4 est 
effectue jusqua ce que la zone d'extremite du conduit soit emmanchee 
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dans la chambre annulaire 13 j en butee contre I'epaulement annulaire 8, 
de la fagon representee. On reraarqUera alors que, conformemerit a ce qui 
a ete expose plus avant, la zone d'extremite du conduit H est parfaitement 
reprise dans la chambre annulaire 13 entre une portee externe formee par 
5 la paroi 12 de la cavite 3 et une portee interne formee par la paroi ex- 
terne 11 de la partie en saillie 10. 

Quoique la presente invention ait ete decrite en relation 
avec un mode de realisation particulier , elle ne s'en trouve pas limitee 
roais au contraire est susceptible de modifications et de variantes qui 
10 apparaitront a l'homme de l T a.rt. 
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REVENDICATIONS 
1, Butee de conduit de gainage de cable, comprenant une 
cavite axiale (3) comportant me paroi interne (12) pour recevoir une 
extremite de conduit (4), prolongee par un alesage traversant (7) per- 
5 mettant le passage du cable (5), caracterisee en ce qu'elle comprend une 
partie annulaire centrale (10) traversee par I'alesage (7), faisant sail- 
lie axialeroent dans la cavite (3) et comprenant une paroi externe cylin- 
drique (11) definissant avec la paroi interne (12) de la cavite (3) une 
chambre annulaire (13) pour recevoir la partie d f extremite du conduit. 
10 2, Butee selon la revindication 1, caracterisee en ce 

quelle est realisee en materiau plastique. 

3. Procede de montage d ' une extremite de conduit de 
cable dans une butee selon l f une des revendications 1 et 2, caracterise 
en ce qu'il comprend l'etape d^ncoller la paroi externe de la partie 
15 d» extremite du conduit et/ou la paroi interne (12) de la cavite (3),et 
d 1 introduire le conduit (^15) dans la cavite (3) jusqu'a ce que la par- 
tie terrainale de l f extremite du conduit (4) soit re$ue dans la chambre 
annulaire (33). 
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FIG.3 



